尚普咨询集团：头部领航：开启纯生啤酒市场潮流新篇章

引言：在中国这片充满活力的土地上，啤酒这一源自西方的饮品，已经深深融入了亿万国人的生活。而在中国啤酒市场的发展变革中，有一家企业——珠江啤酒，以其独特的风味、创新的精神和卓越的品质，引领了纯生啤酒的革命。
纯生啤酒是一种特殊的啤酒，它在生产过程中采用了先进的无菌灌装和低温膜过滤冷除菌技术，取代了传统的高温杀菌工艺。这种生产方式使得纯生啤酒能够持续更长久的保存期，同时保留了啤酒的原始风味和营养成分。
尚普咨询通过对啤酒市场深度调研，于2024年发布了《啤酒行业趋势洞察白皮书》。白皮书介绍，2023年中国纯生啤酒销量规模约为512万千升，基本持平2019年水平，近5年CAGR为0.4%。
因此从纯生啤酒销量变化特征来看，该市场发展至今，已有较为稳定的消费群体，其次在疫情后，消费者对即时零售的依赖性进一步加强；2019年中国即时零售啤酒增长率为44%，而2020-2022年该增长率分别为77%、74%和53%。在该类群体需求体量的承托下，同时得益于即时零售渠道的发展，产品购买便捷性大幅提升，且纯生啤酒消费人群覆盖面有望进一步扩大，预计 2025年中国纯生啤酒销量规模将达530万千升，对比2023年稍有增长。
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尚普咨询通过消费者调研获知，纯生啤酒现已成为大众型啤酒，近90%的人均喝过该类啤酒。而喝过纯生啤酒的消费者认为，口感新鲜、酒香味浓厚是纯生啤酒的核心优势。
60%以上的人在购买纯生啤酒时，倾向选择珠江、青岛、百威这类大品牌，主要因为大品牌有保障，并且酒的品质好。
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早在1993年纯生啤酒品类已在中国市场兴起，但此时受消费者需求影响，市场中销售的啤酒多为“鲜啤酒”类，该类啤酒保质期短，且多为散装售卖模式，因此销售呈现小规模、非连续生产的特征。
尚普咨询通过查阅大量纯生啤酒研究文献后发现，在1997年8月，珠江啤酒首创了国内第一瓶瓶装（玻璃瓶）纯生啤酒，开创了国内纯生啤酒大批量、连续生产的先河。珠江纯生上市约两年后，于1999年3月21日，获得了中华人民共和国国家经济贸易委员会颁发的国家级新产品证书，鉴定意见为“珠江纯生啤酒（瓶装）是广州市珠江啤酒集团公司采用低温膜过滤、无菌包装等当代最近新啤酒产品，为国内首创。”此后，在珠江啤酒的带领下，纯生啤酒以其鲜爽的口感迅速引领消费潮流，并引起整个啤酒行业的纯生革命。
目前国内啤酒行业已进入存量时代，为打破这一僵局，各企业纷纷发力高端啤酒市场，因此“高端化”是啤酒行业必然发展趋势；而纯生啤酒属于啤酒行业的中高端市场，故以纯生啤酒作为业务第二增长曲线的企业增多，此背景下，纯生啤酒市场竞争逐渐加剧。
作为纯生啤酒的始创者，珠江啤酒不仅抗住了激烈的市场竞争压力，且竞争力进一步增强。2024年珠江啤酒在纯生啤酒市场中，又一次获得了亮眼的成绩。
近日，尚普咨询集团向珠江啤酒颁发市场地位认证书。在中国纯生啤酒市场中，珠江啤酒一举荣获“珠江纯生 全国纯生啤酒销量第一”“珠江纯生 中国第一瓶纯生啤酒”两项市场地位认证。
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尚普咨询是国内知名的独立第三方行研与投融资咨询与市场地位认证机构，自创立以来专注行业研究和市场调研，不仅拥有国内最全面的数据渠道来源，同时建立了专业、科学的数据分析方法与测算工具模型；凭高质量研究成果和深度洞察力，成为行业内最具权威性的调研与认证机构之一，日前已为800+企业提供权威市场地位认证。
自成立以来，尚普咨询受外界高度认可，2011年《创业家》杂志统计，全国排名前4；2017年《国际金融报》评选，全国排名第1；2019年在人民日报《新闻战线》杂志社、《经济》杂志社、中国中小商业企业协会等联合举办的中国企业信用论坛中，荣获“中国市场调查客户满意最佳品牌奖”“中国行业诚信企业奖”。
此次珠江啤酒一举获得尚普咨询的双重市场地位认证，是珠江啤酒在产品创新、市场推广、品质保障、市场销售等方面卓越成就的证明，再次确认了珠江纯生在啤酒行业中的领先地位。
多年以来，珠江啤酒始终坚持质量第一方针，以扎实的科研能力支撑企业对品质的不懈追求。目前，珠江啤酒拥有国家认定企业技术中心、博士后科研工作站、国家认可实验室以及17个省、市级科研平台；积极开展国内外产学研合作，分别与德国慕尼黑工业大学、中国食品发酵工业研究院联合设立了珠江啤酒国际技术研发中心、啤酒酿造技术联合研发平台；参与制定GB/T 4927《啤酒》等国家、行业（团体）标准22项，助力行业标准化管理。
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珠江啤酒还建立了严格的食品工业企业诚信管理体系，通过了ISO9001、ISO 22000等多项国际质量安全管理体系认证，确保了从原料采购到成品出厂的每一个环节都符合高标准要求。同时引进全方位自动验瓶机、验酒机、空罐检测机等稳定可靠的在线检测设备，提高检验精度和生产过程的管控能力。此外，珠江啤酒的检测分析中心于2017年获得中国合格评定国家认可委员会（CNAS）认可评定资格，拥有气相-质谱联用仪、荧光分光光度计等国际先进水平的啤酒检测仪器和生物工程实验仪器。严格的质量管理体系和多样化的检测手段、设备，确保了每一瓶啤酒的纯正口感和卓越品质，使珠江啤酒成为消费者心中信赖的啤酒品牌。
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作为啤酒行业头部企业，珠江啤酒致力于为消费者提供纯粹专注、精益求精的品质啤酒，此次荣获两项市场认证，是消费者对珠江啤酒品牌深厚信任和支持的见证，也是对其纯粹品质的充分认可。
未来，珠江啤酒将拓展以消费体验为核心的新模式。除了进一步推动“啤酒+”行动，还将围绕“厂在身边，酒更新鲜”理念，发挥产能布局优势，开拓啤酒体验店新业务。通过打造精酿体验门店、原浆啤酒体验店等“小酒馆”，为消费者搭建沉浸式消费新场景，满足新社区经济下的消费需求。同时以品牌展示、产品品鉴等方式，推动线上线下消费渠道的融合，拉近生产端到消费端的距离。
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[bookmark: _GoBack]时节如流，发展不息。珠江啤酒将继续践行“新、快、纯、真”核心价值观，推动企业创新、协调、绿色、开放、共享发展，致力于打造中高端特色啤酒企业及中国领先的啤酒文化产业运营商，努力成为中国纯生啤酒的领导者、中国精酿啤酒的领先者、中国啤酒文化的先行者。（林涛）
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